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1 UVOD

Cielom Technickej $pecifikacie (dalej len TS) je navrhnlt a popisat body, resp. poziadavky,
ktoré novo instalované zariadenie musi obsahovat a spifiat za Géelom dosiahnutia efektivity
zariadenia s dodrzanim kvality.

Dodavatel je vyzvany, aby predlozil ponuku na dodavku rozvojovu sluzbu pre Embraco
Slovakia s.r.o. (dalej len ES), ako je uvedené v tejto TS. Okrem konkurencieschopnosti, budu
dodavatelia vybrani na zaklade ich suladu s tymito pokynmi. Cenové ponuky, ktoré neposkytuju
pozadované informacie nebudu brané do uUvahy a zaradené medzi uchadzacov o realizaciu
projektu.

Vsetky stroje a zariadenia maju byt navrhnuté / vyrobené / inStalované v sulade s vyrobnymi
$tandardmi Embraco Slovakia uvedenymi v tejto TS, okrem akychkolvek inych platnych miestnych
noriem, platnych v ¢ase a krajine intalacie. V pripade protichodnych poZiadaviek medzi pravnymi
predpismi a poziadavkami ES, musia byt prijaté najprisnejSie predpisy a Standardy. VSetky
vnutrostatne alebo medzinarodné normy a / alebo odporu€ania uvedené v tejto norme nebudu
dodané spolo¢nostou ES a musia byt su€astou dodavky zhotovitela diela.

2 KONTAKTY
Ziadosti o technické vyjasnenia maju byt smerované na:
Meno Specialistu (ov), technického dozoru:  Dusan Olejnik
Firma: Embraco Slovakia, s.r.o.
Adresa: Odorinska cesta 2
Mesto: SpiSska Nova ves
PSC: 05201
Stat:  Slovenska republika
t.C.: +421534172955 (Olejnik)
E-mail: dusan.olejnik@embraco.com
Dodavatel musi informovat technicky dozor, kto bude zodpovedat na vSetky otazky ohladom
projektu zo strany dodavatela.
3 CIELE PROJEKTU
3.1 Rozsah

Inovacia bunky automatického zvarania periférneho zvaru NJ kompresorov (dalej len

»2automat®), za u€elom zvysSenia kvality, produktivity.
3.2 Ciel

Nahradenie aktualneho procesu zvarania za automatické pouZitim inovativnej technolégie
zvySujucej kvalitu a rychlost’ zvarania

Zabezpedenie dodavky spifiajlcej véetky bezpe&nostné poziadavky

Zabezpecenie produktivity
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3.3 Prehlad Casoveho harmonogramu

Tento ¢asovy harmonogram plan musi byt zaslany dodavateflom do 15 pracovnych dni po
obdfzani objednavky na realizaciu diela. V priebehu trvania zmluvy, ¢asovy program musi byt
pravidelne vyhodnocovany a aktualizovany. Dodavatel diela musi mat na pamati, ze tieto data
mobzu byt predmetom zmeny/revizie v pociatoénych fazach projektu. Akékolvek zmeny v projekte
moézu byt vykonané len na =zaklade suhlasu veduceho projektu spolo¢nosti ES
a riadiaceho/sprostredkovatelského organu.. Casovy harmonogram musi obsahovat aj vSetky
terminy a polozky, ktoré su zodpovednostou Embraco, ako je napriklad dodanie obrobkov na
pripravu atestov u dodavatela diela, obrobkov a kontrolnych zariadeni pre vyskuSanie alebo
testovacie certifikaciu.

Dodavatel/vitazny uchadza¢ musi preukazat zaciatok, trvanie a koniec jednotlivych faz
vSetkych €innosti ako je uvedené v Tab.1.

Tab. 1
Aktivity Cas na dodanie

O 1° Objednavka (OBJ) od ES

Prvé stretnutie (planovanie a technické detaily) OBJ + X tyiden
0 Dodavka HW

Vyvoj, dodavka HW stgasti, zadiatok testovania OBJ + X tyZzdne
U Testovanie odovzdanie do prevadzky

Test certifikacia, produkena certifikacia OBJ + X tyzdrov

4 AUTOMATIZOVANA STANICA ZVARANIA

4.1 Strucny popis sucasného stavu
Aktualna zvaracia bunka pozostava z dvoch stanic, kde striedavo prichadza obal kompresora
NJ do pracovnej pozicie, je pozvarany robotickym automatom a nasledne opusta pracovny priestor
bunky.

Video z cyklu si mOzete pozriet na tomto odkaze —
https://drive.google.com/file/d/1X_oStLZ6fEvcFnWrqrUz8NTm8p61po0v/view?usp=sharing

Poznamka: Na prehliadanie videa je nutné konto Google. Po kliknuti na odkaz vas systém
vyzve na vyziadanie pristupu od majitela videa. Vyziadate pristup a po potvrdeni majitelom videa
Vam pride mail s odkazom na video.

4.2 Struény popis buduceho pozadovaného stavu

Plne automatizované zvaranie vSetkych typov obalov kompresora s jeho vlastnym riadenim,
kde volbou modelu na ovldadacom paneli sa zariadenie automaticky prestavi na poZzadovany model
splfajuc v8etky poziadavky na kvalitu, produktivitu a bezpecnost.

Dokument popisuje technické poZiadavky na dodavku
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4.2.1 Systém nastavovania / zmeny typu

Vzhladom na to, ze su modely kompresorov, ktoré maju rozdielnu mechaniku, resp. vysku

obalu kompresora (Standardné modely NJ a NJX vid Tab. 2), je nevyhnutné zabezpedit’ pripadnu
zmenu typu v ¢o najjednoduchdej podobe a v ¢o najkratdom Case.

Dalej zariadenie musi umozfiovat v ruénom rezime jemné dostavenie, korekciu, vysky

a vSetkych ostatnych poldh zvarovacieho automatu resp. robota, zaleZi na navrhovanom
technickom rieSeni dodavatefla.

Operator v ruénom rezime zada/urci korekciu a potvrdzujucim tlacidlom, zadanu hodnotu ulozi

do programu. Tato hodnota, ostane v pamati, az do dalSej manualnej upravy.

4.3

=

Noahrwd

4.4

Tab. 2

Typy obalov kompresorov NJ

1960857_MEDIUM
1960858 HIGH
1960859 _SMALL
1960585 _NJ
1025980TAB

O|0|o|0|o

Postup operacie na vstupe a vystupe zo zariadenia

Indexovanie montaznej paletky dopravnika €.1 s obalom kompresora na poziciu jeho odobratia
Z paletky

Uchopenie obalu manipulatorom / robotom

PreloZenie obalu do poZzadovaniej pracovnej polohy zariadenia

Uchopenie Obalu kompresora

Zvaranie periférneho zvaru

Uvolnenie paletky s obalom

PreloZenie pozvaraného obalu kompresora z pracovnej pozicie zariadenia na paletku
dopravnika

Zakladné poziadavky

Nastavovanie pouzivaného typu zvolenim pozadovaného modelu na ovladacom paneli.
Presnost’ polohovania tak, aby bola dosiahnuta 100% bezchybnost pri prekladani obalu
kompresora.

Ovladanie jednotlivych pohybov v ruénom rezime, potrebnom pri nastavovani stroja, Jemné
doladzovanie polohy na dostavenie pol6h odoberania a vykladania obalu kompresora na
paletky, bude integrované do ovladacieho panelu stroja. VSetky dolezité nastavenia bude
mozneé nastavovat, aktivovat a deaktivovat pomocou uzivatelsky pristupného parametra na
ovladacom panely stroja a budu chranené pristupovym heslom, jednotlivé parametre urci ES.
Softvér zariadenia musi jednoduchym rozhranim umoznovat vymazanie, doplenie

a upravovanie jednotlivych prednastavenych typov pre jednotlivé modely kompresorov, tieto
zmeny budu chranené heslom, avSak pocas zaruky zariadenia doplnenie novych typov bude
prevadzané vyhradne dodavatefom zariadenia. Po ukon&eni doby zaruky, dodavatel zaskoli
persondl ES na vykonavanie tychto zmien.

Zariadenie musi obsahovat aj 100% kontrolou spravnosti ukon&enia procesov, kde v pripade
nespravnej prednastavenej hodnoty systém vyvola alarm.

Dokument popisuje technické poZiadavky na dodavku
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4.5

4.6

Sucast'ou ponuky ma byt aj indtalacia a dodavka vetkych pneumatichych rozvodov pre

zariadenie, ak ich zariadenie vyzaduje, od jeho pripojky zariadenia az po uroven

pneumatickych valcov, €¢o znamena aj dodavku elektromagnetickych ventilov a pneumatickych

rozvodov k nim.

Sucastou ponuky ma byt aj:

- Tvorba PLC programu pre riadenie doplneného zariadenia (ak je aplikovatelné)

- Tvorba uzivatelského rozhrania pre obsluhu a riadenie (obrazovka)

- Doplnenie chybovych hlaseni o poruchovych stavoch do riadiaceho systému

- Dodanie vSetkej dokumentacie (elektro, pneu. , ...). Dokumentacia bude dodana v dvoch
képiach, jedna v papierovej forme, druha v elektronickej forme (CD, DVD, USB...)

- Zaloha NC a PLC doplneného zariadenia

Kvalitativhe poziadavky

Zariadenie a vSetky jeho Casti musia byt skonStruované tak, aby pocas celého procesu,

nastavovania pol6h pre jednotlivé modely, nedochadzalo k poSkodzovaniu komponentov, jednak
Casti stanice ani obalov kompresorov samotnych.

Kvalitativne poziadavky na zvar samotny su uréené dokumentom Embraco Slovakia s.r.o. ,NJ

PERIPHERAL WELD SPECIFICATION®.

Zvar bude kontrolovany vizualne pracovnikom Embraco Slovakia s.r.o. podla Standardu PET

Specifikacia pouzitia zvaracieho drétu je uréena dokumentom ,zvaraci drot 3006067,

Produktivita

Pracovné Casy:

- Pocet pracovnych dni v roku: 237

- Pocet pracovnych hodin do dha:22,3

Produktivita stroja musi dosahovat vSetky nasledujuce poziadavky:

- Cyklovy ¢as komplet stanice dno ku dnu max: 19.00s

- Brutto kapacita: 189 kusov/hodinu

- OEE% =90%

- Netto kapacita: 170 kusov /hodinu

Cenova ponuka dodavatela musi obsahovat’ udaje o analyze produktivity:
- Cyklové Casy stroja a zariadeni:

| Cyklovy &as dno ku dnu (s) | |
* Finalne odsuhlasenie cyklového €asu dna ku dnu musi byt schvalené Specialistom resp.
veducim projektu zo strany ES.

- Odhadovany €as pre:

Preventivna a planovana udrzba Sucast’ dokumentacie stroja
Vymena nastrojov Sucast dokumentacie stroja
Zmena typu Sucast’ dokumentacie stroja

Dokument popisuje technické poZiadavky na dodavku
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Technologicky program stroja/zariadenia musi byt konzultovany s objednadvatelom.
Sucast'ou dodavky zariadenia bude aj inStaldacia a funkéné skusky celého zariadenia.

TECHNICKE RIESENIE PRACOVISKA AKO CELKU MUSIi BYT PREROKOVANE A
ODSUHLASENE OBJEDNAVATEL'OM ESTE PRED FAZOU ICH VYROBY !!!

AKAKOLVEK ZMENA POCAS TRVANIA PROJEKTU MUSi BYT ODSUHLASENA VEDUCIM

PROJEKTU ZO STRANY ES, O COM MUSIi BYT VYTVORENY AJ PISOMNY ZAZNAM.

5 POPIS STROJA A VYBAVENIA

Cenova ponuka musi zahffiat a spifiat vsetky eurépske $tandardy a zakony, a strojné

zariadenia so vSetkymi jeho sucCastami ma byt navrhované podfa DIN/EM a CE noriem, ktoré
poskytuju zakladné poziadavky a informacie o stroji a jeho vybaveni.

5.1 Specialne poziadavky na zariadenie

Zvaraci zdroj musi byt znaCky Lincoln alebo Cloos alebo iny ekvivalent s parametrami: min
600A

Zvaracia bunka musi obsahovat samodistiace / frézovacie zariadenie pre horak kde bud na
zaklade predpisaného poc¢tu cyklov alebo senzorom zanesenia horaku bude tento
automaticky ocisteny spolu so strihackou drétu

Zvaracie zariadenie obsahuje oblukovy senzor, ktory bude kontrolovat realnu polohu kuta
zvaru obalu kompresora s naprogramovanou, atak korigovat polohu horaku s jeho
naprogoramovanou polohou. Pri odchylkach napriklad kvéli deformacii teplom rozpozna robot
skutoénu potrebnu polohu horaka Zvaracie =zariadenie bude obsahovat digitalne
dvojCaZariadenie musi obsahovat vyspelu priemyselnu technolégiu s inteligentnym prvkom
pre vy8Siu mieru automatizacie procesu alebo riadenia kde na zaklade parametrov procesu
v realnom Case vie hodnotit' zvar a tak detegovat chyby v procese resp. nedostatky zvaru
Zariadenie musi byt konStruované na pinu priemyselnu robotizaciu, ktora dokaze opakovane
a vo vysokej kvalite vykonavat' €innosti v priemyselnej vyrobe tak, umoznila standardizovat
opakované ginnosti pri rovnakej vysokej kvalite

Sucastou dodavky musi byt aj zakladna automatizacia manipulaénej techniky, ktora
zabezpeli prekladanie konpresora z jestvujuceho dopravnika do pracovného priestoru
zariadenia a z pracovného priestoru zariadenia spat na dopravnik Zariadenie musi byt
pripravené na zber dat do podnikového interného systému MES, kde sa zaznamenavaju
zakladné parametre procesu ako €as prevadzky, ¢as odstavky, pocet vyrobenych kusov
a pod.

V pripade, Ze zariadenie €aka na zasah obsluhy, musi byt na ovladacom paneli, bud
softvérovym tlacidlom, alebo mechanickym tlacidlom umoznené obsluhe uvolnit paletku
s kompresorom tak aby opustila pracovnu stanicu zariadenia. Nasledne obsluha restartuje
zariadenie do prevadzky

Zariadenie musi obsahovat minimalne 2ks nudzové STOP tlacidla umiestnené na rozvodnej
skrini zariadenia pripadne na ovladacom paneli tak, aby bol k nemu fahky pristup v pripade
potreby

Automatické samo kontrolné bezpecnostné prvky, ak su aplikovatelné (zamky dveri, kontrolné
snimace a pod.)

Siemens PLC a CNC ovladanie (ak je aplikovatelné)

Dokument popisuje technické poZiadavky na dodavku
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Ovladanie, resp. jeho vizualizaciu, tvorbu jednotlivych obrazoviek ovladacieho panelu
odsuhlasuje veduci projektu zo strany objednavatela. Dodavatel berie na vedomie, ze
jednotlivé ovladacie prvky a spbésob ich rozlozenia, dolpnenia, presunutia z niektorych
ovladacich obrazoviek na iné, vymazania su plne v kompetencii objednavatela a kazdej
takejto poziadvke musi vyhoviet (tyka sa to hlavne softvérového ovladacieho rozhrania) aj po
inStalacii az do plného prevzatia stroja do uzivania objednavatelom.

Splnit poziadavky zivotného prostredia zdravia a bezpec€nosti podla eurépskych standardov
Zariadenie nesmie obmedzovat produktivitu linky a jeho cyklovy ¢as nesmie prekrocit’ hranicu
19.00 (vid. Ods. 4.6)

Zariadenie bude na signalizaciu chodu, poruchy a vystrah vyuzivat okrem ovladacieho panelu
vyuZivat aj svetelnu signalizaciu (Andon)- (Obr. 5 and Tab. 3)

Zariadenie musi obsahovat' Citatku Ciarovych kédov, ktora na zaklade kédu (vid Obr. 6)
identifikuje model kompresora a zvoli vhodny program jednak pre manipulaénu techniku a aj
zvaraciu techniku.

nosnost’ manipularora minimalne 40kg

Zariadenie musi byt programovo pripravené na pouZitie zvaracieho drétu priemeru 1mm £0,02
a aj priemeru 1,2mmz=0,02., kde na operaénom paneli sa zvoli typ zvaracieo drotu a tym sa
automaticky nastavia parametre zvaracieho procesu (vykon zdroja, posuv drétu a iné..)
Moznost online za behu stroja zmenit’ parametre zvarania (napriklad rychlost zvarania) tak
aby nebolo nutné odstavovat' stroj.

K zariadeniu (zvaracej bunke) je potrebné nacenit’ aj digestor odsavania, ktory bude napojeny
na existujuci rozvod odsavania v hale a osvetlenie pracovného priestoru.

Zodpovednost za kvalitu a stabilitu funkénosti zariadenia, jeho spolupracu s linkou ako aj celu

funkénost systému, ktory dodava resp. upravuje dodavatel, ma dodavatel zariadenia. Pri vSetkych
staniciach Embraco Slovakia mdze poskytnut’ len konzultacie ohladom riedeni, ktoré nemusia byt
v kone€¢nom riesSeni implementované.

Kazdé technické rieSenie navrhované dodavatelom musi byt odsuhlasené zodpovednym

pracovnikom za tento projekt zo strany Embraco Slovakia eSte pred objednanim a produkénou
fazou zariadenia!

Technologicky program zariadenia musi byt konzultovany s odberatelom — veducim projektu

za ES. Dodavka a inStalacia zariadenia spolu s funk&nymi testami musia byt vykonavané za
pritomnosti jednak dodavatela tak aj odberatela diela.

Obr. 5

Tab. 3
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embracn

Farba Andon Vyznam
1 Cervena stala Stroj uplne zastaveny
2 gervena blikajlica varovanie +vystrazny zvuk
3 7lta stala Zariadenie zapnuté, ¢aka na zasah obsluhy
4 zelena stala cyklus zapnuty

Poznamka: Hlavné komponenty (pneumatika, hydraulika, elektro, linearne vedenia loziska a pod.) musia byt
prioritne pouZité od preferovanych dodavatelov Embraca vymenovanych v tejto TS. Ak dodavater zariadenia
potrebuje resp planuje pouzit iné komponenty od inych ako preferovanych dodavatelov, dévod musi
byt oznameny pisomne ES a az po odsuhlaseni veducim projektu mézu byt tieto diely pouziteé.

94 0COIKFYP

Tl

LN

Obr. 6
5.2 Poziadavky na farebné vyhotovenie zariadenia
Telo stroja a zariadeni: RAL7032
Rotujuce a pohyblivé &asti/ bezpe€nostné krytovanie: RAL2003
Rozvody stlaceného vzduchu: RAL 5005

Rozvody chladiaceho média: RAL6004
Farby kabelazi podfa normy STN/EN 60204-1:2007

5.3 Upinanie a vretena

Ak su aplikovatelné, dodavatel musi dodat ES vykresy a zostavy upinacich prvkov zariadenia,
reznych stanic, vretien, multi-upinacich pracovnych hlav a pod. na proces odsuhlasenia, ktory
mbze zahfiat stretnutia v ES s dodavatelom diela na prekontrolovanie zakladného dizajnu,
procesu uskuto€nitelnosti a prediskutovania vSetkych ostatnych poZziadaviek.

5.4 Energie

e Dostupné voltaze v zavode pre inStalaciu:
- 3/PEN AC,400/230V,50 Hz, TN-C-S
Presna 3$pecifikacia elektrického napojenia aistiCov pre stroj musia byt oznamené ES
dodavatelom minimalne 5 tyZzdriom pred instalaciou stroja.
o  Dostupny stlaceny vzduch:
- Pracovny tlak 6+0,5bar

Dokument popisuje technické poZiadavky na dodavku
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6 VSEOBECNE POZIADAVKY

6.1 Jednotky

Stroje a zariadenia musia byt plne kompatibilné s metrickou sustavou a jednotkami.

6.2 Stitky a inStrukcie

Vsetky Stitky a inStrukcie umiestnené na stroji a pridruzenych zariadeniach musia byt
v slovenskom jazyku

6.3 Zaruka

Doba zaruky musi byt minimalne po dobu 12 mesiacov odo dna ukonc&enia finalneho testu
zariadenia v Embracu Slovakia (vid odsek 7.2) Dodavatel musi poas doby trvania zaruky
garantovat' zariadenie proti vyrobnym chybam a materialovym defektom, ktoré nie su spdsobené
ES, vratane komponentov od tretich stran.

Casti a komponenty po&as doby zaruky musia byt dodané a vymenené zdarma, ak sa
preukaze zodpovednost na strane dodavatela. ES ak bude mat potrebné nahradné suciastky
skladom, poskytne ich na vymenu. Tie budu nasledne potom vratené dodavatefom do skladu ES,
alebo preplatené. Obhliadka zamestnancom dodavatela sa musi
uskutoCnit najneskér do 24h, resp nasledujuci pracovny den (v pripade vikendu), po kontakte
Specialistu ES alebo iného pracovnika ES.

Pre pripad planovanej servisnej prehliadky v ramci zaruky, dodavatel/vitazny uchadza¢ musi
v zmluve o dielo poskytnut ¢asovy odhad pre zasah technika.

7 INSPEKCIA A SCHVALENIE ZARIADENI

Dodavatel musi vyhoviet v8etkym dokumentom a Standardom s AQP (Advanced Quality
Planning — v€asné planovanie kvality), ktory je Standardom kvality ES aplikovaného pri vyvojovych
projektoch aje definovany ako set poziadaviek zameranych na kvalitu, zavadzanie novych
vyrobkov, vyrobnych procesov alebo dodavateloi, alebo zmeny samotnej, za ucCelom
zabezpecenia kvality produktov ES.

Test certifikacia je Startom schvalovacieho procesu pre zariadenie.

Schvalenie zariadenia a vSetkych jeho su€asti ma tri zakladné dimenzie:

e Vykon: schopnost dodavat Specifické poziadavky na kvalitu;
e Spoflahlivost: schopnost udrZiavat osobitné planované kvalitativne poZiadavky pocas

Specifikovaného cyklu;

e EH&S : kontrola rizik za u¢elom dosiahnutia prijatelnej urovne rizika tykajuce sa zivotného
prostredia, zdravia a bezpecCnosti. CP dodavatela musi byt v sulade so vSetkymi suvisiacimi
$tandardami a dokumentmi v tejto TS.

Dokument popisuje technické poZiadavky na dodavku
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7.1 Akceptacné kritéria, test u dodavatela

Kedze zariadenie je konstruované ako samostatné zariadenie, no k svojej €innosti nutne
vyzaduje aj signaly z linky na ktoru ma byt inStalované , bude akceptacny test u dodavatela
uskutocnovany nasledovne : Skontrolovana bude vizualne zostava zvaracej bunky a funkénost
uchopenia kompresorov na pracovnej pozicii. Naprogramovanie vSetkych typov kompresorov kde
z kazdého typu kompresora bude v automatickom reZime pozvaranych minimalne 4 kusy obalov
kompresora.

7.1.1 Bezpecnostné vybavenie

Kontrola suladu s bezpe€nostnym kontrolnym listom TEM00840.

7.1.2 Konfrontacia zariadenia s technickou dokumentaciou, vykresmi a Embraco
Standardmi

Bude prevedena kontrola realnych rozmerov s vykresovou dokumentaciou. Aplikované budu
kontrolné listy:

TEM 000840 EHS Machine & Equipment CheckList_EN

TEM 000329 Data Sheet For Machine - Equipment Installation, Registration Or
Reallocation_EN
- information about machine consumption (air, electro, ect.)

TEM 000198 LockOut TagOut_EN — Position in Layout

Zariadenie mbéze byt dodané do ES jedine ak vSetky body tohto akceptadného testu su
splnené o com musi byt vyhotoveny zaznam overeny podpisom veduceho projektu. Jedine
s pisomnym suhlasom objednavatela je mozné na niektoré menej zavazné nedostatky dodat
zariadenie do ES o ¢om musi byt vyhotoveny pisomny zaznam s akénym planom na odstranenie
nedostatkov podpisany veducim projektu.

7.2 Finalny testv ES

Ku kompletnému prevzatiu stroja v ES musia byt vykonané nasledujuce kroky:

e Instalacia: zariadenia musi byt inStalované v ES so vSetkymi potrebnymi pripojkami energii
a vSetky potrebné nastavenia musia byt vykonané

o EHS certifikat: Test certifikacia v ES nesmie byt zatata bez EHS certifikatu-

Pozn.: VSetky otvorené nevyrieSené body z kontrolnych listov z odseku 7.1. musia byt
odstranené resp. vyrieSené pred dalSim krokom preberania stroja v ES.

e Procesna dokumentacia: Ako dodatoéné aktivity pre procesnu test certifikaciu, proces
samotny a technicku dokumentaciu musi byt vygenerovany, tak ako pre proces aj produkt,
kontrolny plan, meracia metéda jej procedury a pod.

e Plany udrzby: plan udrzby pre dané zariadenie

e Certifikacia meracieho systému (ak je aplikovatelny): Meraci systém musi byt
vyhodnoteny R&R Studiou (Repeatability & Reproducibility). Akceptacné kritéria pre meraci
systém su R&R < 30% pre vSetky kontrolované CTQ charakteristiky.

Dokument popisuje technické poZiadavky na dodavku
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o Certifikacia a zaskolenie ludi: Musi byt vykonana riadnym Skolenim aj v procese inStalacie
stroja ak si to situacia vyzaduje. Toto zahffia pouzivanie nastrojov, meracieho systém,
interpretaciu kontrolnych planov, nahravanie kontrolnych vysledkov / ich zapisovanie do
systém, aplikaénych procedur a pod.

o Procesna test certifikacia: Bude vykonana podla odseku 7.2.2 po ukonceni inStalacie
zariadenia, zaSkoleni ludi a certifikacie meracieho systému pri pouziti odsuhlasenych
meracich systémov a metdd.

e Produkéna certifikacia: Vykonana podfa odseku 7.2.3.

7.2.1 Produktivita a efektivita

Kontrola produktivity, cyklového ¢asu a ¢asu potrebného na nastavovanie (odsek 4.6).

7.2.2 SpoOsobilost stroja (test certifikacia)

Kratkodoby test bude vykonany vzorkou 35 kusov produkovanych v jednom raze za sebou.

Podmienkou uspeSného ukoncCenia testu je splnenie vSetkych poziadaviek na kvalitu,
produktivitu, bezpe€nost' a bez neoakavanych zastaveni stroja. Vysledky a uspedné ukoncéenie
kratkodobého testu musi byt podpisané oboma stranami (dodavatefom aj ES procesnym
Specialistom). Jedine uspesnym ukonCenim kratkodobého testu je mozné pristupit k dalSiemu
kroku, a to procesnej certifikacii.

7.2.3 Procesna certifikacia

Overenie produktivity, cyklového €asu, ¢asu potrebného pre nastavenie.

Vzorkovanie: Pre hodnotenie vysledkov je potrebné nechat tento proces stabilizovat pomocou
hromadnej vyroby (4 hodinova produkcia) a potom zbierat vzorky z jedného prevadzkového
hladiska (35-150ks nahodné alebo nie po sebe iducich vzoriek).

Pozn.: Vaésim vyberom vzoriek je vySSia presnost vyhodnotenia stability procesu. PouZzit
treba velkost podskupiny 1, t.z. vyber vzoriek jednotlivo.

Podmienkou uspesSného ukoncCenia testu je splnenie vSetkych poziadaviek na kvalitu,
produktivitu, bezpe€nost a bez neoCakavanych zastaveni stroja. PoCas celého trvania testu
nesmie dojst k akémukolvek preruSeniu vyroby z dévodu neoCakavaného odstavenia zariadenia.
V pripade prerusenia testu sa cely test musi opakovat od zaciatku.

Vysledky a uspeSné ukonc&enie kratkodobého testu musi byt podpisané oboma stranami
(dodavatelom aj ES procesnym Specialistom). Jedine uspeSnym ukonenim kratkodobého testu
je mozné odsuhlasit’ prebratie zariadenia z pohfadu procesu.
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8 DODAVKA A INSTALACIA

InStalacia musi byt prevadzana s minimalnym dopadom na produkciu zavodu ES. PoZiadavky

na pracu v noci a cez vikendy je potrebné vykonavat vo vopred definovanom a odsuhlasenom
¢asovom okne .

8.1

Dodavka a zasielanie zariadenia

Zodpovednost’ dodavatela

1.

2.

8.2

Pred dodavkou zariadenia — 1 tyZden pred transportom zariadenia — musia byt ES poskytnuté

nasledovné informacie:

e Balenia a rozloZenie €asti zariadenia v nich

e Pocet baleni a ich objem

e Rozmery: $irka vy$ka a hibka

o Rozmery a typy napojeni emulzie (ak bude zariadenie napojené na centralny emulzny systém
ES, elektricka pripojka, vzduch a pod.

Pri dodavke, pre lepSie ulozenie stroja na vopred predznacené znaky na podlahe v hale ES:

Znaky obrysov zariadenia na baleni s jednoduchymi zrozumitefnymi popismi

Poznamku pre koho je zariadenie doru¢ované (meno veduceho projektu zo strany ES)

Oznacenie Cisla objednavky ES na kazdom baleni.

Oznacenie miesta inStalacie v zavode ES

Oznacenie hmotnosti kazdého balenia minimalne z 3 stran kazdého balenia

Supis poloziek v kazdom baleni

Dve sady kopii vykresov maju sprevadzat zasielku na podporu instalacie:

Vykresy rozlozenia zariadenia (pre identifikaciu pripadného do¢asného ulozenia)

Poziciu zlomovych bodov

Pocet potrebnych napojeni (Pneumatické, Hydraulické, Mazacie, Elektricke)

Véaha zariadenia a jeho sucasti

Pocet PIN napojeni, ktoré je potrebné pri indtalacii napojit

Pocet a velkost kotevnych skrutiek

VSetky obaly zariadeni a ich su€asti musia byt nevratné

InStalacia zariadenia v zavode ES a jeho Start

Zodpovednost' ES

V pripade potreby zabezpecit zaklady pod zariadenie ak si to situacia vyZaduje

Zabezpecit napojenie zariadenia a vSetkych jeho sucasti na vSetky potrebné energie podfa
poziadaviek dodavatela a podla planu projektu. Tu Embraco Slovakia zabezpedi privod energii
az po hranicu zariadenia na jeho vstup pre energie podla vopred dohodnutého
a odsuhlaseného rozlozenia jednotlivych pripojeni

Zabezpecenie LAN pripojenia s pevnou IP adresou, ak je to potrebné
Vylozenie zariadenia z transportného prostriedku
Zabezpecenie Cistého priestoru pre instalaciu ako aj Cistych dosadacich pléch pre zariadenie

Zabezpecenie zeriavu pripadne zdvihacich zariadeni vo vnutri haly ES kde bude zariadenie
inStalované.
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Zodpovednost’ dodavatela

Informovat minimalne 5 dni pred inStalaciou zariadenia mena pracovnikov
dodavatela/zhotovitela, ktori sa zu&astnia instalacie zariadenia vratane ich identifikacnych Cisel
(OP) ako aj o naradi a potrebnych zariadeniach, ktoré si dodavatel privezie na instalaciu
zariadenia do priestoru zavodu ES. VSetci pracovnici dodavatela zu€astneni na instalacii musia
mat platné bezpe&nostné Skolenia, vratane Skolenia. Ak budu pracovnici dodavatela vykonavat
Specialne prace, napr. zvaranie, musia sa preukazat pred samotnym ukonom platnym
preukazom povolujucim im tuto pracu.

V&etci technici dodavatela sa musia zuc€astnit bezpe€nostného Skolenia podla Standardov ES
pred zaCatim akychkolvek prac na instalacii zariadenia.

Dodavatel musi byt pritomny v zavode ES pocas celej doby instalacie az po jej dokoncenie.
PIna instalacia zariadenia a uvedenie do prevadzky do priestorov ES.

Finalne vyvazenie zariadenia vratane kontroly a korekcii po ustaveni zariadenia na podlahe
vyrobnej haly ES.

Finalne vycistenie a opravy poskodenia nateru spdsobené pri instalacii a pod.

Adekvatne servisné pokrytie na vSetky subdodavky pouzité v zariadeni po¢as doby instalacie.
Zabezpecenie vSetkych poziadaviek platformy, vratane udrzby a opravy poskonenych sucasti
pri inStalacii (krytovanie a pod.).

Po instalacii a vyvazeni zariadenia musi dodavatel pockat na pripojenie vopred zadefinovanych
potrebnych energii, ktoré budu vyhotovené v dany defn (ak to nie je sucCastou dodavky
dodavatela zariadenia).

FINALNA TECHNICKA DOKUMENTACIA

Dodavatel musi dodat dve koépie manudlov, vratane manualu udrzby a servisu podla

Standardu €.98/37/EEC. Manualy a schémy musia byt dodané v slovenskom jazyku.

Vsetky komponenty musia byt jasne identifikovatelné Cislom na vykrese. Vyrobné vykresy su

vyzadované pre vSetky neStandardné diely.

Naviac je od dodavatela vyZzadované dodat pre inStalaciu zariadenia dokumenty

v slovenskom jazyku:

Celkové/ funkéné vykresy doplneného zariadenia potrebné v rozsahu navodu na obsluhu
Konstrukéné vykresy rekonstruovanych, novych €asti a neStandardizovanych komponentov

Zapracovanie dodanych podkladov od pévodného zariadenia (ak sa jenda iba rozSirenie
pévodného zariadenia)

Elektrické, elektronické a logické schémy

Udrzbarske schémy

Zoznam novych komponentov zariadenia (ak je aplikovatelné)

Zoznam zmenenych/upravenych komponentov (ak je aplikovatelné)

Zoznam nahradnych dielov vratane ich objednavacich Cisel

Zoznam dielov s predpisanou zivotnostou vratane ich objednavacich Cisel, ceny a predpokladu
doby Zivotnosti bud’ Casovo alebo v pocte kusov, po vyrobe ktorych sa odporu¢aju dané diely
vymenit.

Manual ovladania zariadenia s presnym navodom na instalaciu v pripade poruchy PC

Manual alebo zoznam chybovych hlaseni k operacnému systému

Zaloha NC a PLC programu

Prehlad vSetkej poslanej dokumentacie

Prehlasenie o zhode zariadenia
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e  Protokol o kusovej skuske rozvadzaCov
e  Spravu o prvej odbornej prehliadke a odbornej skuske elektrického zariadenia

Vsetky Casti dokumentacie musia byt k nam dodané v 2 koépiach, z toho 1 s bezné kopie a 1
je v elektronickej podobe na CD nosi€i, alebo USB klu¢ (Office, AutoCAD a pod.). NaSe Ccislo
objednavky musi byt zahrnuté vo vSetkych Castiach dokumentacie.

10 SKOLENIA

ZaSkolenie na obsluhu a udrzbu musi byt uskuto&nené pred ukoncenim finalneho testu.
Za8kolenie obsluhy musi byt vykonané dodavatelom alebo na to uréenou osobou poverenou
dodavatelom. Trvanie zaSkolenia obsluhy je definované nasledovne:

¢ 8 hodin pre obsluhu, tyka sa to kazdej pracovnej zmeny
— ak nebude mozZné z hladiska vyroby zaskolit obsluhu vjeden der, vzhfadom na
Stvorzmennu prevadzku, tak sa Skolenie rozdeli na viac skupin podla dohovoru s
dodavatelom
e 8 hodin pre udrzbu

Trvanie méze byt zmenené podla poziadaviek objednavatela (Embraco Slovakia). Tréning

bude ukon¢eny podpisanim oficialnej zapisnice o zakoleni.

11 ZIVOTNE PROSTREDIE, ZDRAVIE A BEZPECNOST

VSetky zariadenia a ich sucasti musia byt navrhované s ohladom na Eurépske normy a
Standardy, DIN/EN a CE. VSetky tieto poziadavky budu hodnotené a prekontrolované pocas testu
zariadenia u dodavatela. Otvorené body musia byt napravené podla poziadaviek kontrolného listu
eSte pred test certifikaciou v zavode ES.

Dodavatel musi identifikovat' vSetky ohrozenia spojené s instalaciou a prevadzkou zariadenia
aj s spolu s pouzivanim merani na eliminaciu potencialneho rizika pre ES.

V pripade, ze ddjde k rozporu internych noriem ES a noriem platnych na uzemi Slovenskej
republiky, v uvahu bude brana stale prisnejSia norma.

Zariadenie musi byt skonstruované a skontrolované podfa technickych noriem a predpisov:

e STNEN 292 — 1 Bezpecnost strojnych zariadeni. VSeobecné zasady navrhovania.

e STNEN 292 — 2 Bezpecnost strojnych zariadeni. Technické zasady a Specifikacie.

e STN EN 418 Bezpeclnost strojnych zariadeni. Zasady ergonomického navrhovania.

e STN EN 614-1 Bezpec&nost strojnych zariadeni. Zasady ergonomického navrhovania.

e STNEN 1037 Bezpecnost strojnych zariadeni. Zabranenie neoCakavanému uvedeniu
do chodu.

e STN EN 1088 Bezpec€nost strojnych zariadeni. Blokovacie zariadenie ochrannych
krytov.

e STN EN 60204-1 Elektrické zariadenia pracovnych strojov.

e STN EN 953 Bezpecénost strojov. Ochranné kryty.

e STN 33 2190 Elektrické predpisy. Pripojovanie elektrickych strojov a pohonov.

e STNIEC 61 140 Ochrana pred urazom elektrickym prudom.
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e STN 33 2000-4-41 Elektrické predpisy. Ochrana pred urazom elektrickym pradom.

o Vyhlaska MPSVaR SR 718/2008 Zb.z. na zaistenie bezpeénosti a ochrany zdravia pri
praci a odbornej spbésobilosti.

e 98/37ES (Smernica pre zariadenia)

o 73/23/EHS (Smernica pre nizke napatie)

e 89/336/EHS, 92/31/EHS (Smernica elektromagnetickej kompatibility

11.1 Ochranné krytovanie

Zariadenie ajeho bezpeénostné prvky musia byt navrhované, vyrobené a inStalované
z ohladom na platné predpisy a normy legislativy Slovenskej republiky.

Konstrukcia stroja musi pouzivat bezpeénostné blokovacie volho predajné zariadenia
bezpe€nostnych systémov nevyhnutnych pre uvedenie do prevadzky, prevadzku a udrzbu
zariadenia. Ziadny stroj / zariadenie nebude podpisané, pokial nie je v sulade s zdravotnymi
a bezpeénostnymi normami a dodavany s technickou dokumentaciou .

V pripade krytovania jednotlivych Casti musia byt tieto prichytené k ramu spojovacim
materialom, ktory je mozné demontovat’ len pouzitim Specialnych nastrojov vid Obr. 7 a Obr. 8.

Zariadenie musi byt navrhované podla noriem DIN/EN a CE.

Obr. 7 Obr. 8 - priklad pouZitia spojovacieho materialu

11.2 Prace vo vySkach

Ak je vyZadovana praca pri instalacii na zariadeni vo vySkach musi byt s vysokou urovriou
pracovnych pokynov podfla Standardu ES a povoleni, ktoré sa pouziju, ak pracuje viac ako 1,8 m
nad uroviiou podlahy. Pri praci na zdvihacich ploSinach maju byt pouZité za kazdych okolnosti
bezpecnostné popruhy pevne uchytené ku kotviacemu bodu uréenému vyrobcom zdvihacieho
zariadenia.

Rebriky a Stafle by nemali byt vyuZivané, iba ak boli posudené a zamietnuté dalSie
bezpe&nejsie alternativy, no potom dizka trvania Gloh nesmie presiahnut 30 minut .
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11.3 Zivotné prostredie

Ciefom je chranit’ zivotné prostredie tym , Ze sa usiluje o neustale zlepSovanie procesov, ktoré
minimalizuji odpad a znegistenie tym, Ze su stanovené enviromentalné ciele , ktoré spifiaju alebo
prevySuju vSetky zakonné poziadavky. Ciele vyzaduju znizenie pouzivania prirodnych zdrojov
(voda, obrabacich kvapalin, energie, atd. ), a preto sa odporu¢a meranie vSetkych kvapalin
dodavana do strojov a zariadeni . Tiez vSetky nové vybavenia a inStalacie musia minimalizovat
spotrebu energie a prevadzkové kvapaliny a zvysit opatovné pouzitie, zhodnotenie a recyklaciu
energie, latok a materialov.

Zariadenie musi byt navrhované podla noriem DIN/EN a CE.

11.4 Hludénost

Ciefom je neprekrocit suCasné namerané hodnoty hluku na pracovisku. Meranie bolo
uskutoénené firmou ProCare, a je uvedené v Protokole o merani hluku v pracovnom prostredi,
poradové dislo protokolu: 17/2008, zo dria 8.7.2008.

12 STANDARDY A DOKUMENTACIA

Suvisiace Specifikacie
Ref. Section No. Document Document Title
No.
TEM 001070 | Manufacturing Checklist
TEM 001077 | Recommended Preventive Maintenance Plan
TEM 001078 | Recommended Spare Part List
Recommended Standard Preventive Maintenance
Procedure
TEM 000198 | LockOut TagOut_EN
Machine Ledger
Na objasnenie akychkolvek pochybnosti alebo odliSnosti, ktoré mézu nastat MEDZI
poziadavkami v tejto TS a dodavatelskymi cenovymi ponukami; INFORMACIE V TEJTO TS maju
prednost.
Zariadenie musi byt navrhované podfla noriem DIN/EN a CE.

TEM 001079

13 NAVRH PLATBY

Podmienky platieb su definované v zmluve o dielo. Je ddleZité poukazat na to, Ze poslana
platba je aZ po Uspesnom celom certifikatnom procese, tak ako je popisané v tejto TS, o om bude
vyhotoveny pisomny zaznam. Platobné podmienky:

a) 30% do 30 dni od dorucenia faktury vystavenej Zhotovitefom po zadani objednavky

b) 60% do 30 dni od dorucenia faktury vystavenej Zhotovitelom po instalacii a uspeSnom ukondeni
testu podla odstavca 7.2.2.

c) 10% do 30 dni od doru€enia faktury vystavenej Zhotovitelom po uspeSnom ukonceni testu
podla odstavca 7.2.3
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14 ZOZNAM PREFEROVANYCH DODAVATEL'OV KOMPONENTOV

Tento zoznam preferovanych dodavatelov sluzi ako odporucanie pre dodavatela, vzhfadom
na ujednotenie uz pouzivanych dielov Embracom, z dévodu znizovania nutnosti drzby dielov
skladom, teda znizovania poctu skladovych poloziek. Volbu inych ako odporu¢anych nahradnych
dielov musi dodavatel prediskutovat s veducim projektu a obhdjit nemoznost pouzitia
odporucanych dielov.

e program:
— Sinumerik 840 D (Sinumerik 840 Solution line)
riadenie:
— Siemens

mechanika:
— loziska:a. SKF b. SNFA c. FAG
— skrutkovice : a. Hiwin b. AG Kuhn
— linearne l6ze : a. Schneeberger b. AG INA Schaeffler
— prevody : Nord
— dopravniky : a. Flexlinks b. Kaberschlep
— tesnenia : Busak Shamban

pneumatika:
— Festo
- SMC

hydraulika:
— Rexroth

mazanie:
—  Vogel

— Tibotec

sensors:

— IFMis recommended

— Balluff

Vyvazovacie systémy:

— Marposs (DITTEL is part of Marposs group)
— Prometec

Zvaracie zdroje:

— Lincoln

— Cloos

Chladenie:

— Rittal

Retaze dopravnikov

— Rexnord

Filtre

— Hydac
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15 VEDUCI PROJEKTU

Ing. Dusan Olejnik

16 VYKRESY KOMPONENTOV RESP. LIST MATERIALOV

16.1 Vykresy resp. modely mechanik kompresora

e Vykresy obalov kompresora
o 1960859 SMALL
o 1960585 NJ
o 1960857 MEDIUM
o 1960858 HIGH
o 1025980TAB
e Specifikacia zvaru ,NJ PERIPHERAL WELDSPECIFICATION*
e Specifikacia zvaracieho drétu ,zvaraci drot 3006067
e Standard zvaracieho drétu TSS 00H153

17 PRILOHY

17.1 Zoznam priloh dodanych s technickou Specifikaciou

1) TEM 001070_Manufacturing Checklist_EN-Mikrosa

2) TEM 001077 - Recommended Preventive Maintenance Plan

3) TEM 001078 - Recommended Spare Parts List EN

4) TEM 001079 - Recommended Standard Preventive Maintenance Procedure

5) TEM 000198_LockOut TagOut_EN

6) TEM 000840 _EHS Machine & Equipment Standard — Checklist

7) Machine Ledger — example brazil (WCM)

8) TEM 000329 Data Sheet For Machine - Equipment Installation, Registration Or
Reallocation_EN

Ing. Dusan OLEJNIK
Process Specialist
Spisska Nova Ves (SK), 09/09/2020
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