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DADOS TECNICOS DO COMPRESSOR

DEFINICAO DO COMPRESSOR

Descri¢édo VES H11C
Voltagem/Frequencia Nominal

Cddigo de Engenharia 513907327

230V 32-150 Hz

A - APLICACAO / CONDICOES LIMITES DE TRABALHO

1 Tipo

Compressor reciproco

2 Refrigerante

R-600a

3 Voltagem e frequéncia nominal

230/32-150

[V/Hz]

4 Tipo de Aplicagao

Baixa-Média Pressao de Retorno

4.1 Temperatura de Evaporagao

-35°C a-5°C

(-31°F a 23°F)

5 Tipo de Motor

BPM

6 Torque de Partida

LST - Baixo Torque de Partida

7 Elemento de Controle

Tubo capilar

8 Refrigeracéo do compressor Faixa de operacdo da voltagen
50 Hz 60 Hz

8.1 LBP (32°C Temperatura ambiente) Estatico 187 a 255V 187 4255V
8.2 LBP (43°C Temperatura ambiente) - - -
8.3 HBP (32°C Temperatura ambiente) - - -
8.4 HBP (43°C Temperatura ambiente) - - -

9 Maxima temperatura de condensacao
9.1 Operagéo 6.9 [kgflcm?] (98 psig) / °C - °F
9.2 Pico 7.8 [kgflcm?] (111 psig) / °C - °F

10 Maxima temperatura das bobinas 130 [°C]

B - DADOS MECANICOS

1 Referéncia Comercial 1/4 [hp]

2 Deslocamento 11.14 [cm3] (0.680 cu.in)
2.1 Di¢gmetro [mm] 26.000
2.2 Curso [mm)] 21.000

3 Carga de 6leo 210 [mI] (7.10fl.oz.)
3.1 Lubrificantes aprovados
3.2 Tipo/Viscosidade do 6leo ALQUILB /1SO5

4 Peso (com carga de 6leo) 6.5 [kg] (14.331b.)

5 Carga de Nitrogénio - [kgflcm?]

C - DADOS ELETRICOS

1 Voltagem/Frequéncia/Numero de Fases Nominal 230V 31.7-150 Hz 3~ (Trifasico)

2 Tipo de Dispositivo de Partida

Inverter

2.1 Dispositivo de Partida

CF02D03 M0.0 X

3 Capacitor de Partida

[WF(VAC minimo)]

4 Capacitor de Funcionamento

[MF(VAC minimo)]

5 Prote¢,¢,0 do Motor CF02D03

6 Resisténcia motor - bohina auxiliar 9.30 [Wem 25°C (77°F)] +/- 8%
7 Resisténcia motor - bobina funcionamento 9.30 [Wem 25°C (77°F)] +/- 8%
8 LRA- Corrente com rotor bloqueado (32/150 Hz) 2.10 [A] - Medido de acordo com UL 984

9 FLA- Corrente a plena carga L/MBP (32/150 Hz) - [A] - Medido de acordo com UL 984
10 FLA- Corrente a plena carga HBP (32/150 H2) - [A] - Medido de acordo com UL 984
11 Institudos de aprovacéo VDE
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DADOS TECNICOS DO COMPRESSOR

D - PERFORMANCE - DADOS DE CHECK POINT

CONDICOES DE TESTE: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporagéo -23.3°C (-9.94°F)
@220V950RPM Estatico (Temperauta de condensagdo  54.4°C (129.92°F))
] ) . Consumo de| Consumo de Fluxo de FAIXA DE EFICIENCIA
Capacidade de refrigeragéo poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
[Btu/h] [kcal/n] W] [wW] [A] [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [Wiw]
220 55 64 32 0.26 0.69 6.85 1.73 2.01
CONDICOES DE TESTE: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporagdo -23.3°C (-9.94°F)
@220V1300RPM Estatico (Temperauta de condensagdo  54.4°C (129.92°F))

) ) . Consumo de| Consumo de Fluxo de FAIXA DE EFICIENCIA
Capacidade de refrigeragéo poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [Ww]
293 74 86 42 0.32 0.92 7.06 1.78 2.07
CONDICOES DE TESTE: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporagao -23.3°C (-9.94°F)
@220V1600RPM Estatico (Temperauta de condensagédo  54.4°C (129.92°F))
) . 5 Consumo de| Consumo de Fluxo de FAIXA DE EFICIENCIA
Capacidade de refrigeragéo poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Wiw]
364 92 107 51 0.39 1.14 7.14 1.80 2.09
CONDICOES DE TESTE: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacdo -23.3°C (-9.94°F)
@220V2000RPM Estatico (Temperauta de condensagédo  54.4°C (129.92°F))
) . Consumo de| Consumo de Fluxo de FAIXA DE EFICIENCIA
Capacidade de refrigeragéo poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] (W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Wiw]
454 114 133 64 0.50 1.43 7.10 1.79 2.08
CONDICOES DE TESTE: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporagéo -23.3°C (-9.94°F)
@220V3000RPM Estético (Temperauta de condensacdo  54.4°C (129.92°F))

) ) Consumo de| Consumo de Fluxo de FAIXA DE EFICIENCIA
Capacidade de refrigeragéo poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +I- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Ww]
680 171 199 101 0.86 2.14 6.75 1.70 1.98
CONDICOES DE TESTE: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporagdo -23.3°C (-9.94°F)
@220V4000RPM Estético (Temperauta de condensacdo  54.4°C (129.92°F))
) . Consumo de| Consumo de Fluxo de FAIXA DE EFICIENCIA
Capacidade de refrigeracéo poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +I- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/wh] [Ww]
865 218 253 135 1.12 6.43 1.62 1.88
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DADOS TECNICOS DO COMPRESSOR

D - PERFORMANCE - DADOS DE CHECK POINT

CONDICOES DE TESTE: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacio -23.3°C (-9.94°F)
@220V4500RPM Estético (Temperauta de condensagdo  54.4°C (129.92°F))
] ) . Consumo de| Consumo de Fluxo de FAIXA DE EFICIENCIA
Capacidade de refrigeragéo poténcia corrente massa
+- 5% +-5% +-5% +-5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/n] W] [wW] [A] [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [Wiw]
867 218 254 136 1.16 2.72 6.38 161 1.87
E - PERFORMANCE - CURVAS
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacéo 35°C (+95°F) )
@220V950RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracao ConsAumg de| Consumode| Fhwo de FAIXADE EFICIENCIA
evaporacio poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-35 (31 118 30 35 18 0.14 0.37 6.49 1.63 1.90
-30 (-22) 161 41 47 21 0.17 0.51 7.54 1.90 2.21
-25 (-13) 213 54 62 25 0.20 0.67 8.61 2.17 2.52
-20 (- 4 276 69 81 28 0.23 0.87 9.81 2.47 2.87
-15  (+5) 352 89 103 31 0.25 1.11 11.20 2.82 3.28
-10 (+14) 444 112 130 34 0.27 1.40 12.89 3.25 3.78
-5 (+23) 555 140 163 37 0.28 1.75 14.96 3.77 4.38
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacédo 45°C (+113°F))
@220V950RPM Estético
Temperatura de Capacidade de refrigeracao ConsAum.o de| Consumode| Fluxode FAIXADE EFICIENCIA
evaporacéo poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/wWh] | [kcal/Wh] [Ww]
-35 (31 107 27 31 19 0.15 0.34 5.50 1.38 1.61
30 (-22) 150 38 44 23 0.18 0.47 6.51 1.64 1.91
-25 (-13) 200 50 59 27 0.21 0.63 7.45 1.88 2.18
20 (- 9 260 66 76 31 0.25 0.82 8.42 2.12 2.47
-15 (+5) 333 84 97 35 0.28 1.05 9.48 2.39 2.78
-10 (+14) 420 106 123 39 0.31 1.33 10.74 2.71 3.15
-5 (+23) 525 132 154 43 0.34 1.66 12.28 3.10 3.60
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacdo 55°C (+131°F))
@220V950RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracao ConsAumg de| Consumode| Fhwo de FAIXADE EFICIENCIA
evaporacio poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-35 (31 89 22 26 21 0.16 0.28 4.35 1.10 1.27
-30 (-22) 134 34 39 24 0.19 0.42 5.45 1.37 1.60
25 (-13) 185 47 54 29 0.23 0.58 6.39 1.61 1.87
-20 (- 4 245 62 72 34 0.27 0.77 7.24 1.82 2.12
15 (+5) 316 80 92 39 0.31 0.99 8.10 2.04 2.37
-10 (+14) 400 101 117 44 0.35 1.26 9.06 2.28 2.65
-5 (+23) 502 126 147 49 0.39 1.59 10.20 2.57 2.99
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E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacéo 35°C (+95°F) )
@220V1300RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracéo CO”S}J”‘,O de| Consumode | Fluxode FAIXADE EFICIENCIA
~ poténcia corrente massa
evaporagao
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (P [Btu/h] | [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] | W]
-35 (-32) 167 42 49 25 0.20 0.52 6.65 1.68 1.95
-30 (-22) 225 57 66 29 0.23 0.70 7.62 1.92 2.23
-25 (-13) 295 74 87 34 0.27 0.93 8.65 2.18 254
-20 - 4 380 96 111 39 0.31 1.19 9.83 248 2.88
-15 (+5) 481 121 141 43 0.34 151 11.21 2.83 3.29
-10 (+14) 600 151 176 47 0.37 1.89 12.88 3.25 3.77
-5 (+23) 740 187 217 50 0.39 2.34 14.90 3.76 4.37
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacgédo 45°C (+113°F))
@220V1300RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeragéo Confymg de Consumto de| Fluxode FAIXA DE EFICIENCIA
evaporagio poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°P Btuh] | [kcallh] | W] W] Al [kg/h] [BtuWh] | [kcal/wWh] | W]
-35 (-32) 150 38 44 26 0.21 047 5.69 1.43 1.67
-30 (-22) 207 52 61 31 0.25 0.65 6.61 1.66 1.94
-25 (-13) 277 70 81 37 0.29 0.87 7.50 1.89 2.20
-20 (- 4 361 91 106 43 0.34 1.13 8.45 2.13 2.48
-15 (+5) 461 116 135 48 0.38 1.45 9.52 2.40 2.79
-10 (+14) 580 146 170 54 043 1.83 10.77 2.71 3.16
-5 (+23) 720 181 211 59 0.47 2.28 12.29 3.10 3.60
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensagédo 55°C (+131°F))
@220V1300RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracdio Consymp de| Consumode| Fluxode FAIXA DE EFICIENCIA
~ poténcia corrente massa
evaporagao
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°P Btuh] | [kcallh] | W] W] Al [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] | W]
-35 (-31) 130 33 38 28 0.22 041 4.65 1.17 1.36
-30 (-22) 186 47 55 33 0.26 0.58 5.64 1.42 1.65
-25 (-13) 255 64 75 39 0.31 0.80 6.51 1.64 1.91
-20 - 4 337 85 99 46 0.36 1.06 7.34 1.85 2.15
-15 (+5) 436 110 128 53 0.42 1.37 8.20 2.07 2.40
-10 (+14) 554 140 162 60 0.48 1.75 9.16 231 2.68
-5 (+23) 692 174 203 67 0.53 2.19 10.29 2.59 3.01
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E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacéo 35°C (+95°F) )
@220V1600RPM Estético
Temperatura de Capacidade de refrigeracao CO”S}J”‘,O de| Consumode FHuwode FAIXADE EFICIENCIA
= poténcia corrente massa
evaporag&o
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F [Btu/h] [keal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [wWiw)
-35 (-32) 206 52 60 31 0.24 0.64 6.66 1.68 1.95
-30 (-22) 277 70 81 36 0.28 0.87 7.61 1.92 2.23
-25 (-13) 364 92 107 42 0.33 1.14 8.62 2.17 253
-20 - 4 468 118 137 48 0.38 1.47 9.78 2.46 2.87
-15 (+5) 594 150 174 54 0.42 1.87 11.13 2.80 3.26
-10 (+14) 743 187 218 58 0.46 2.34 12.74 3.21 3.73
-5 (+23) 919 231 269 63 0.49 2.90 14.67 3.70 4.30
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacgédo 45°C (+113°F))
@220V1600RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracao CO”?“”‘_O de Consumto de| Fuwode FAIXADE EFICIENCIA
evaporagio poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F [Btu/h] [keal/h] W] W] Al [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [wWw]
-35 (-32) 188 47 55 33 0.26 0.59 5.81 1.46 1.70
-30 (-22) 258 65 76 39 0.31 0.81 6.68 1.68 1.96
-25 (-13) 343 86 100 45 0.36 1.08 7.55 1.90 2.21
-20 (- 4 446 112 131 52 0.42 1.40 8.48 2.14 2.48
-15 (+5) 569 143 167 60 0.47 1.79 9.52 2.40 2.79
-10 (+14) 716 180 210 67 0.53 2.26 10.75 2.71 3.15
-5 (+23) 889 224 260 73 0.58 2.81 12.22 3.08 3.58
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensagédo 55°C (+131°F))
@220V1600RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracdio Consymp de| Consumode| Fluxode FAIXA DE EFICIENCIA
= poténcia corrente massa
evaporag&o
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] Al [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [wWiw]
-35 (-31) 166 42 49 34 0.27 0.52 4.87 1.23 1.43
-30 (-22) 234 59 69 41 0.32 0.74 5.78 1.46 1.69
-25 (-13) 317 80 93 48 0.38 1.00 6.60 1.66 1.93
-20 - 4 418 105 123 57 0.45 1.31 7.40 1.86 2.17
-15 (+5) 539 136 158 65 0.52 1.70 8.24 2.08 242
-10 (+14) 683 172 200 74 0.59 2.16 9.19 2.31 2.69
-5 (+23) 854 215 250 83 0.66 2.70 10.29 2.59 3.02
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E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacéo 35°C (+95°F) )
@220V2000RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracéo CO”S}J”‘,O de| Consumode | Fluxode FAIXADE EFICIENCIA
~ poténcia corrente massa
evaporag&o
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F [Btu/h] [keal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/wWh] | [kcal/Wh] [wWiw)
-35 (-32) 259 65 76 39 0.31 0.81 6.65 1.68 1.95
-30 (-22) 348 88 102 46 0.36 1.09 7.55 1.90 221
-25 (-13) 456 115 134 53 0.42 1.43 8.53 2.15 2.50
-20 - 4 586 148 172 61 0.48 1.84 9.65 243 2.83
-15 (+5) 742 187 217 68 0.54 2.34 10.99 2.77 3.22
-10 (+14) 926 233 271 74 0.59 2.92 12.60 3.17 3.69
-5 (+23) 1141 288 334 78 0.62 3.61 14.55 3.67 4.26
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacgédo 45°C (+113°F))
@220V2000RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeragéo Confymg de Consumto de| Fluxode FAIXA DE EFICIENCIA
evaporagio poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
) Bw/h] | [kealh] | (W] W] A [kg/h] | [BuWh] | [keal/Wh] | [WW]
-35 (-32) 237 60 69 41 0.32 0.74 5.87 1.48 1.72
-30 (-22) 324 82 95 48 0.38 1.02 6.70 1.69 1.96
-25 (-13) 431 109 126 57 0.45 1.35 7.53 1.90 2.21
-20 (- 4 560 141 164 66 0.53 1.76 8.43 2.12 247
-15 (+5) 714 180 209 75 0.60 2.25 9.45 2.38 2.77
-10 (+14) 897 226 263 84 0.67 2.83 10.66 2.69 3.12
-5 (+23) 1112 280 326 92 0.73 3.52 12.13 3.06 3.55
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensagédo 55°C (+131°F))
@220V2000RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracdio Consymp de| Consumode| Fluxode FAIXA DE EFICIENCIA
~ poténcia corrente massa
evaporag&o
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°P Btuh] | [kcallh] | W] W] Al [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] | W]
-35 (-31) 211 53 62 42 0.33 0.66 4.97 1.25 1.46
-30 (-22) 295 74 86 51 0.40 0.92 5.85 1.47 1.71
-25 (-13) 398 100 117 60 0.48 1.25 6.65 1.68 1.95
-20 - 4 525 132 154 71 0.56 1.65 7.42 1.87 2.17
-15 (+5) 677 171 198 82 0.65 2.13 8.24 2.08 241
-10 (+14) 858 216 251 93 0.74 2.71 9.16 2.31 2.69
-5 (+23) 1070 270 314 104 0.83 3.38 10.26 2.59 3.01
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E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacéo 35°C (+95°F) )
@220V3000RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracéo CO”S}J”‘,O de| Consumode FHuwode FAIXADE EFICIENCIA
= poténcia corrente massa
evaporag&o
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F [Btu/h] [keal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/wWh] | [kcal/Wh] [wWiw)
-35 (-32) 399 101 117 62 0.49 1.25 6.45 1.63 1.89
-30 (-22) 506 128 148 71 0.56 1.59 7.20 1.82 211
-25 (-13) 660 166 193 82 0.65 2.07 8.06 2.03 2.36
-20 - 4 858 216 251 95 0.75 2.70 9.06 2.28 2.65
-15 (+5) 1099 277 322 107 0.85 3.46 10.26 2.59 3.01
-10 (+14) 1380 348 404 118 0.94 4.35 11.72 2.95 3.43
-5 (+23) 1699 428 498 126 1.00 5.37 13.48 3.40 3.95
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacgédo 45°C (+113°F))
@220V3000RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracao CO”?“”‘_O de Consumto de| Fuwode FAIXADE EFICIENCIA
evaporagio poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°P) [Btuh] | [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [Btuwh] | [kcal/Wh] | [WW]
-35 (-32) 350 88 103 61 0.48 1.10 5.76 1.45 1.69
-30 (-22) 473 119 139 73 0.57 1.48 6.49 1.64 1.90
-25 (-13) 637 161 187 88 0.69 2.00 7.24 1.82 2.12
-20 (- 4 840 212 246 104 0.82 2.64 8.06 2.03 2.36
-15 (+5) 1080 272 316 120 0.95 3.40 8.99 2.27 2.64
-10 (+14) 1354 341 397 134 1.06 4.27 10.11 2.55 2.96
-5 (+23) 1661 419 487 146 1.15 5.25 11.44 2.88 3.35
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensagédo 55°C (+131°F))
@220V3000RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeracdio Consymp de| Consumode| Fluxode FAIXA DE EFICIENCIA
= poténcia corrente massa
evaporag&o
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btuh] | [keal/h] W] W] Al [kg/h] [Btuwh] | [kcal/Wh] | [WiwW]
-35 (-31) 319 80 93 63 0.50 1.00 5.06 1.27 1.48
-30 (-22) 442 111 129 76 0.60 1.38 5.84 1.47 1.71
-25 (-13) 600 151 176 92 0.73 1.88 6.57 1.65 1.92
-20 - 4 791 199 232 109 0.87 2.49 7.28 1.83 2.13
-15 (+5) 1014 256 297 127 1.00 3.19 8.03 2.02 2.35
-10 (+14) 1265 319 371 143 1.13 3.99 8.87 2.24 2.60
-5 (+23) 1543 389 452 156 1.24 4.88 9.86 2.48 2.89
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E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacéo 35°C (+95°F) )
@220V4000RPM Estético
Temperatura de Capacidade de refrigeragao | COnSUmo de | Consumode | Fluxo de FAIXA DE EFICIENCIA
~ poténcia corrente massa
evaporacéo
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°P Bw/h] | [kealh] | W] W] Al [kg/h] [Bw/Wh] | [kcal’wWh] | [Wiw]
-35 (-32) 504 127 148 85 0.68 1.58 5.89 1.49 1.73
-30 (-22) 628 158 184 97 0.77 1.97 6.55 1.65 1.92
-25 (-13) 818 206 240 111 0.88 2.57 7.35 1.85 2.15
-20 - 4 1057 266 310 126 1.00 3.32 8.35 2.10 2.45
-15 (+5) 1332 336 390 139 1.10 4.19 9.56 241 2.80
-10 (+14) 1627 410 477 148 1.17 5.13 11.03 2.78 3.23
-5 (+23) 1926 485 564 151 1.19 6.09 12.79 3.22 3.75
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensacgédo 45°C (+113°F))
@220V4000RPM Estatico
Temperatura de Capacidade de refrigeragéo Confymg de Consumto de| Fluxode FAIXA DE EFICIENCIA
evaporagio poténcia corrente massa
+/- 5% +/- 5% +/-5% +/- 5% +- 7%
°C (P Bwh] | [kcalh] | W] W] A lkg/h] [BuMWh] | [kcalWh] | [WW]
-35 (-32) 461 116 135 85 0.67 1.44 5.46 1.38 1.60
-30 (-22) 595 150 174 99 0.78 1.86 6.09 1.53 1.78
-25 (-13) 784 198 230 115 0.91 2.46 6.79 1.71 1.99
-20 (- 4 1014 256 297 133 1.05 3.19 7.61 1.92 2.23
-15 (+5) 1269 320 372 148 1.17 4.00 8.57 2.16 251
-10 (+14) 1535 387 450 158 1.25 484 9.72 245 2.85
-5 (+23) 1795 452 526 162 1.28 5.68 11.08 2.79 3.25
CONDICOES DE TESTE: ASHRAE32 (Temperauta de condensagédo 55°C (+131°F))
@220V4000RPM Estético
Temperatura de Capacidade de refrigeracdio Consymp de| Consumode| Fluxode FAIXA DE EFICIENCIA
~ poténcia corrente massa
evaporacéo
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (P Bth] | [kealh] | W] W] A [kg/h] [BuWh] | [kcalWh] | [WW]
-35 (-31) 412 104 121 84 0.66 1.29 491 1.24 1.44
-30 (-22) 551 139 161 99 0.78 1.73 5.58 141 1.64
-25 (-13) 736 186 216 118 0.93 2.31 6.26 1.58 1.83
-20 - 4 952 240 279 136 1.08 2.99 6.98 1.76 2.05
-15 (+5) 1184 298 347 152 1.21 3.73 7.78 1.96 2.28
-10 (+14) 1416 357 415 164 1.30 447 8.68 2.19 2.54
-5 (+23) 1633 412 479 168 1.33 5.17 9.73 2.45 2.85
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embracn

DADOS TECNICOS DO COMPRESSOR

F - CARACTERISTICAS EXTERNAS

1 Placa base

2 Suporte de bandeja

Sim

3 Passadores

3.1 SUCCAO

6.1

[mm]

(0.240")

3.1.1 Material

3.1.2 Forma

3.2 DESCARGA

4.9

[mm]

(0.193" )

3.2.1 Material

3.2.2 Forma

3.3 PROCESSO

[mm]

(0.236" )

3.3.1 Material

3.3.2 Forma

3.4 Tubo resfriador de 6leo (Cobre)

N&o

[mm]

3.5 Fechamento do Passador

Tampé&o de Borracha
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