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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

DEFINICION DEL COMPRESOR

Denominacion VNE U213GK
Voltage / Frecuencia nominal 100-300 V 33-75 Hz
Cddigo de Ingenieria 950EX71

A - APLICACION / CONDICIONES LIMITES DE TRABAJO

1 Tipo Compresor reciproco
2 Refrigerante R-404A
3 Voltaje y frecuencia nominal 100-300/33-75 [V/Hz]
4 Tipo de aplicacion
4.1 Rango de temperatura de evaporacién -40°C para -10°C (-40°F para 14°F)
5 Tipo de motor BPM

6 Torque de Arranque

HST - Alto torque de arranque

7 Elemento de control

Tubo capilar o Valwla de expansion

8 Enfriamiento del compresor Rango de voltaje de operacion
50 Hz 60 Hz

8.1 LBP (32°C Temperatura ambiente) - - -
8.2 LBP (43°C Temperatura ambiente) - - -
8.3 HBP (32°C Temperatura ambiente) - - -
8.4 HBP (43°C Temperatura ambiente) - - -

9 Maxima temperatura de condensacion
9.1 Operacion 25.2 [kaflcm?] (358 psig) / °C - °F
9.2 Pico 28.3 [kgflcm?] (402 psig) / °C - °F

10 Maxima temperatura de las bobinas 130 [°C]

B - DATOS MECANICOS

1 Referencia Comercial [hp]

2 Desplazamiento 13.54 [cm3] (0.826 cu.in)
2.1 Diametro [mm] 29.362
2.2 Curso [mm)] 20.000

3 Carga de aceite 500 [ml] (16.91fl.oz)
3.1 Aceites aprobados
3.2 Tipo/Viscosidad del aceite ESTER /1S022

4 Peso (com carga de aceite) 114 [ka] (25.131b.)

5 Carga de nitrégeno - [kgflcm?]

C - DATOS ELECTRICOS

1 Voltaje nominal/Frecuencia/Numero de fases

100-300 V 33-75 Hz 3 ~ (Trifasico)

2 Tipo de Dispositivo de Arranque

Inverter

2.1 Dispositivo de Arranque

CF10BO1 N 0.1 X

3 Capacitor de Arranque

- [UF(VAC minimo)]

4 Capacitor de marcha

- [MF(VAC minimo)]

5 Proteci¢n del motor MSTOOLJ

6 Resistencia del motor - bobina arranque 3.82 [Wen 25°C (77°F)] +/- 8%
7 Resistencia del motor - bobina marcha 2.53 [Wen 25°C (77°F)] +/- 8%
8 LRA - Corriente com rotor trabado (50/60 Hz) - [A] - Medido segun UL 984

9 FLA - Corriente a plena carga L/MBP (50/60 Hz) - [A] - Medido segln UL 984

10 FLA- Corriente a plena carga HBP (50/60 Hz) - [A] - Medido seglin UL 984

11 Institutos de aprobacion KC - VDE
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

D - PERFORMANCE - DATOS CHECK POINT

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@220V2000RPM Forzada (Temp. de condensacién 54.4°C (129.92°F))
) ] » Consumo de| Consumo de Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
Capacidad de refrigeracion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
[Btu/h] [kcal/n] W] [wW] [A] [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [Wiw]
1840 464 539 386 3.56 12.47 4.77 1.20 1.40
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@220V2400RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))

) ] . Consumo de| Consumo de Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
Capacidad de refrigeracion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [Ww]
2115 533 620 432 3.95 14.34 4.89 1.23 1.43
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@220V3000RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
. ) » Consumo de| Consumo de Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
Capacidad de refrigeracion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Wiw]
2600 655 762 531 4.69 17.63 4.90 1.23 1.44
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@220V4500RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
. ) » Consumo de| Consumo de Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
Capacidad de refrigeracion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] (W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Wiw]
3565 898 1045 783 6.50 24.17 4.55 1.15 1.33
E - PERFORMANCE - CURVAS
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@220V2000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Consumo de Consumo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F [Btuh] | [kcallh] | W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] | W]
-40 (-40) 828 209 243 199 2.14 5.57 4.16 1.05 1.22
-35 (-31) 1117 281 327 239 243 7.53 4.68 1.18 1.37
-30 (-22) 1476 372 432 276 2.70 9.98 5.34 1.35 1.57
-25 (-13) 1905 480 558 312 2.97 12.94 6.11 1.54 1.79
-20 - 4 2405 606 705 345 3.22 16.43 6.98 1.76 2.04
-15 (+5) 2976 750 872 376 3.46 20.45 791 1.99 2.32
-10 (+14) 3616 911 1060 406 3.69 25.02 8.90 2.24 2.61

Actualizacién: 01JUN2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 45°C (+113°F))
@220V2000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consumg b Consymo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°P Btuh] | [kcallh] | W] W] Al [kg/h] [BtuWh] | [kcal/wWh] | W]
-40 (-40) 759 191 223 205 2.14 5.09 3.70 0.93 1.08
-35 (-32) 1028 259 301 248 2.48 6.92 4.15 1.05 1.22
-30 (-22) 1368 345 401 290 2.80 9.24 4.71 1.19 1.38
-25 (-13) 1780 448 521 331 3.11 12.07 5.36 1.35 1.57
-20 (- 4 2262 570 663 371 341 1541 6.09 1.53 1.78
-15 (+5) 2815 709 825 410 3.69 19.30 6.87 1.73 2.01
-10 (+14) 3439 867 1008 448 3.96 23.74 7.68 1.94 2.25
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@220V2000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion | COnsumo de| Consumode | Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°P) Bw/h] | [kealh] | W] W] Al lkg/h] [Bw/Wh] | [kcal’wh] | [Wiw]
-40 (-40) 681 172 200 206 2.16 4.56 3.29 0.83 0.96
-35 (-31) 931 235 273 256 2.57 6.26 3.65 0.92 1.07
-30 (-22) 1253 316 367 305 2.96 8.44 4.10 1.03 1.20
-25 (-13) 1646 415 482 355 3.34 11.14 4.63 1.17 1.36
-20 - 4 2112 532 619 405 3.70 14.36 5.21 1.31 1.53
-15 (+5) 2648 667 776 455 4.04 18.12 5.82 1.47 1.71
-10 (+14) 3256 821 954 505 4.36 22.44 6.45 1.63 1.89
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 35°C (+95°F) )
@220V2400RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion | CON'SUmo dej Consumode | Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
evaporacion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/-5% +/- 5% +- 7%
°C  (°P Btuh] | [kcallh] | W] W] Al [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] | W]
-40 (-40) 966 243 283 233 2.32 6.49 4.14 1.04 1.21
-35 (-32) 1274 321 373 275 2.61 8.59 4.65 1.17 1.36
-30 (-22) 1673 422 490 316 291 11.32 5.29 1.33 1.55
-25 (-13) 2165 546 635 358 3.23 14.71 6.04 1.52 1.77
-20 (- 4 2750 693 806 400 3.55 18.78 6.87 1.73 2.01
-15 (+5) 3426 863 1004 442 3.89 23.54 7.76 1.95 2.27
-10 (+14) 4195 1057 1229 484 4.24 29.02 8.66 2.18 2.54

Actualizacién: 01JUN2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 45°C (+113°F))
@220V2400RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Con?umg de Consymtc) de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) Bwh] | [kealh] | W] W] A [kg/h] [BuMh] | [kcalWh] | [WW]
-40 (-40) 885 223 259 240 2.30 5.94 3.69 0.93 1.08
-35 (-32) 1181 298 346 287 2.67 7.95 4.12 1.04 1.21
-30 (-22) 1569 395 460 335 3.05 10.59 4.68 1.18 1.37
-25 (-13) 2048 516 600 384 3.45 13.88 5.32 1.34 1.56
-20 - 4 2618 660 767 434 3.84 17.84 6.03 1.52 1.77
-15 (+5) 3280 827 961 485 4.25 22.49 6.77 1.71 1.98
-10 (+14) 4033 1016 1182 537 4.66 27.85 7.52 1.89 2.20
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@220V2400RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consumo de Consumo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
- potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (P Btuh] | [kealh] | W] W] A [kg/h] [Btuwh] | [kcalWh] | [WW]
-40 (-40) 798 201 234 241 2.34 5.34 3.31 0.83 0.97
-35 (-31) 1080 272 317 294 2.80 7.26 3.68 0.93 1.08
-30 (-22) 1453 366 426 349 3.26 9.79 4.16 1.05 1.22
-25 (-13) 1917 483 562 407 3.74 12.97 471 1.19 1.38
-20 - 4 2472 623 724 466 4.21 16.81 5.31 1.34 1.56
-15 (+5) 3117 785 913 527 4.69 21.33 5.92 1.49 1.74
-10 (+14) 3853 971 1129 590 5.17 26.55 6.52 1.64 191
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 35°C (+95°F) )
@220V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Con?um_o de Consymtc) de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (P Bth] | [kealh] | W] W] A [kg/h] [BuWh] | [kcalWh] | [WW]
-40 (-40) 1202 303 352 295 2.69 8.08 4.07 1.03 1.19
-35 (-32) 1574 397 461 347 3.17 10.61 4.54 1.15 1.33
-30 (-22) 2061 519 604 401 3.66 13.94 5.14 1.30 1.51
-25 (-13) 2664 671 780 456 4.15 18.10 5.84 1.47 1.71
-20 (- 4 3382 852 991 512 4.64 23.10 6.61 1.66 1.94
-15 (+5) 4217 1063 1236 569 5.14 28.97 741 1.87 217
-10 (+14) 5167 1302 1514 628 5.64 35.75 8.23 2.07 241

Actualizacién: 01JUN2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 45°C (+113°F) )
@220V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consumg b Consymo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] AW
-40  (-40) 1087 274 319 298 2.77 7.29 3.66 0.92 1.07
-35  (-31) 1456 367 427 358 3.29 9.80 4.08 1.03 1.20
30 (-22) 1936 488 567 420 3.81 13.07 461 1.16 1.35
-25 (-13) 2528 637 741 484 4.33 17.14 5.22 1.32 1.53
20 (- 4 3232 815 947 549 4.85 22.03 5.88 1.48 172
-15 (+5) 4049 1020 1186 616 5.37 27.76 6.57 1.66 1.93
-10 (+14) 4977 1254 1458 685 5.89 34.36 7.26 1.83 2.13
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@220V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Consumg de C°”59m° de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
e potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 968 244 284 293 2.82 6.48 3.30 0.83 0.97
-35 (-31) 1330 335 390 362 3.40 8.94 3.68 0.93 1.08
-30 (-22) 1800 454 527 434 3.98 12.13 4.15 1.05 1.22
-25 (-13) 2378 599 697 507 4.55 16.09 4.68 1.18 1.37
-20 - 4 3064 772 898 584 5.12 20.84 5.25 1.32 1.54
-15 (+5) 3859 972 1131 663 5.68 26.40 5.83 1.47 1.71
-10 (+14) 4762 1200 1395 744 6.24 32.81 6.40 1.61 1.87
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 35°C (+95°F) )
@220V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Con?um_o de Consymtc) de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [kag/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/W]
-40  (-40) 1377 347 403 351 3.21 9.25 3.92 0.99 1.15
-35 (-32) 1828 461 536 412 3.69 12.33 4.44 1.12 1.30
-30 (-22) 2405 606 705 478 4.21 16.27 5.03 1.27 1.47
-25 (-13) 3108 783 911 548 4.78 21.12 5.66 1.43 1.66
-20 (- 4 3937 992 1154 624 541 26.89 6.31 1.59 1.85
-15  (+5) 4892 1233 1433 703 6.07 33.61 6.96 1.75 2.04
-10 (+14) 5972 1505 1750 788 6.79 41.32 7.58 1.91 2.22

Actualizacién: 01JUN2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 45°C (+113°F) )
@220V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consumg b Consymo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°F) [Btuh] | [keal/h] (W] W] A [kg/h] [Btu/Wh] | [kcalWh] | [W/W]
-40 (-40) 1242 313 364 353 3.23 8.33 3.52 0.89 1.03
-35 (-32) 1686 425 494 424 3.82 11.35 3.98 1.00 1.17
-30 (-22) 2255 568 661 500 4.42 15.23 451 1.14 1.32
-25 (-13) 2951 744 865 580 5.05 20.01 5.09 1.28 1.49
-20 (- 4 3772 951 1105 664 5.69 25.71 5.68 1.43 1.66
-15 (+5) 4719 1189 1383 753 6.36 32.36 6.28 1.58 1.84
-10 (+14) 5792 1460 1697 846 7.04 39.99 6.84 1.72 2.01
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@220V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Consumg de C°”59m° de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
e potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 1091 275 320 343 3.16 7.30 3.17 0.80 0.93
-35 (-31) 1524 384 446 426 3.88 10.24 3.59 0.90 1.05
-30 (-22) 2083 525 610 512 458 14.04 4.06 1.02 1.19
-25 (-13) 2768 697 811 603 5.28 18.73 4.59 1.16 1.34
-20 (- 4) 3579 902 1049 697 5.96 24.34 5.13 1.29 1.50
-15 (+5) 4515 1138 1323 796 6.64 30.90 5.68 1.43 1.66
-10 (+14) 5577 1406 1634 899 7.31 38.43 6.20 1.56 1.82
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 35°C (+95°F) )
@220V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Con?umg de Consymtc) de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (P [Btumh] | [kealh] | [W] w] A [kg/h] [Buwh] | [kcalwh] | [WMW]
-40 (-40) 1608 405 471 436 3.86 10.81 3.68 0.93 1.08
-35 (-32) 2172 547 637 518 455 14.65 4.19 1.06 1.23
-30 (-22) 2861 721 838 606 5.25 19.35 4.72 1.19 1.38
-25 (-13) 3674 926 1076 699 5.98 24.96 5.25 1.32 1.54
-20 (- 4 4611 1162 1351 798 6.71 31.49 5.78 1.46 1.69
-15 (+5) 5672 1429 1662 902 7.46 38.97 6.29 1.59 1.84
-10 (+14) 6858 1728 2010 1011 8.22 47.45 6.79 1.71 1.99

Actualizacién: 01JUN2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 45°C (+113°F) )
@220V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consumg b Consymo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacic')n potenC|a corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] (Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] |  [W/W]
-40 (-40) 1424 359 417 433 3.81 9.55 3.29 0.83 0.96
-35 (-32) 1997 503 585 529 4.60 13.44 3.78 0.95 1.11
-30 (-22) 2690 678 788 627 5.39 18.16 4.29 1.08 1.26
-25 (-13) 3501 882 1026 726 6.16 23.74 4.82 1.21 141
-20 - 4 4431 1117 1298 827 6.92 30.20 5.36 1.35 1.57
-15 (+5) 5479 1381 1606 929 7.66 37.57 5.90 1.49 1.73
-10 (+14) 6647 1675 1948 1033 8.39 45.89 6.43 1.62 1.88
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@220V4500RPM Forzada

Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consumo de Consumo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
. potencia corriente masa
evaporacion
+I- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%

°C P Bwh] | keallh] | W] W] A kg/] | [Buwh] | kcalWh] | [WAWV]
-40 (-40) 1234 311 362 409 3.75 8.26 3.01 0.76 0.88
-35 (-31) 1802 454 528 524 4.65 12.11 3.44 0.87 1.01
-30 (-22) 2483 626 728 637 551 16.74 3.89 0.98 1.14
-25 (-13) 3278 826 960 747 6.33 22.18 4.38 1.10 1.28
-20 - 4 4185 1055 1226 856 7.10 28.46 4.89 1.23 1.43
-15 (+5) 5206 1312 1525 961 7.84 35.62 542 1.37 1.59
-10 (+14) 6340 1598 1858 1065 8.53 43.68 5.95 1.50 1.74

Actualizacién: 01JUN2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

F - CARACTERISTICAS EXTERNAS

1 Placa base Universal
2 Soporte de badeja No
3 Tubos

3.1 SUCCION 8.1 +0.10/+0.00 [mm]  (0.319" +0.004"/+0.000")
3.1.1 Material Cobre
3.1.2 Forma Curvo 42°

3.2 DESCARGA 6.45 +0.10/+0.00 [mm] (0.254" +0.004"/+0.000")
3.2.1 Material Cobre
3.2.2 Forma Curvo Paralelo Placa base

3.3 PROCESO 6.45 +0.10/+0.00 [mm]  (0.254" +0.004"/+0.000")
3.3.1 Material Cobre
3.3.2 Forma Curvo 42°

3.4 Tubo enfriador de aceite (Cobre) No [mm]

3.5 Sellado del tudo

Tampa de Gomma

Actualizacién: 01JUN2020




