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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

DEFINICION DEL COMPRESOR

Denominacion VNE K213U
Voltage / Frecuencia nominal 100-300 V 33-75 Hz
Cddigo de Ingenieria 860AX71

A - APLICACION / CONDICIONES LIMITES DE TRABAJO

1 Tipo Compresor reciproco
2 Refrigerante R-290
3 Voltaje y frecuencia nominal 100-300/33-75 [V/Hz]
4 Tipo de aplicacion
4.1 Rango de temperatura de evaporacién -40°C para -10°C (-40°F para 14°F)
5 Tipo de motor BPM

6 Torque de Arranque

HST - Alto torque de arranque

7 Elemento de control

Tubo capilar o Valwla de expansion

8 Enfriamiento del compresor Rango de voltaje de operacion
50 Hz 60 Hz

8.1 LBP (32°C Temperatura ambiente) - - -
8.2 LBP (43°C Temperatura ambiente) - - -
8.3 HBP (32°C Temperatura ambiente) - - -
8.4 HBP (43°C Temperatura ambiente) - - -

9 Maxima temperatura de condensacion
9.1 Operacion 18.4 [kaflcm?] (262 psig) / °C - °F
9.2 Pico 20.6 [kgflcm?] (293 psig) / °C - °F

10 Maxima temperatura de las bobinas 130 [°C]

B - DATOS MECANICOS

1 Referencia Comercial [hp]

2 Desplazamiento 13.54 [cm3] (0.826 cu.in)
2.1 Diametro [mm] 29.362
2.2 Curso [mm)] 20.000

3 Carga de aceite 500 [ml] (16.91fl.oz)
3.1 Aceites aprobados
3.2 Tipo/Viscosidad del aceite ESTER /1S022

4 Peso (com carga de aceite) 11.6 [ka] (25.571b.)

5 Carga de nitrégeno - [kgflcm?]

C - DATOS ELECTRICOS

1 Voltaje nominal/Frecuencia/Numero de fases

100-300 V 33-75 Hz 3 ~ (Trifasico)

2 Tipo de Dispositivo de Arranque

Inverter

2.1 Dispositivo de Arranque

VCCHP2456XXXXX

3 Capacitor de Arranque

- [UF(VAC minimo)]

4 Capacitor de marcha

- [MF(VAC minimo)]

5 Proteci¢n del motor

MST26GL-3166

6 Resistencia del motor - bobina arranque

3.82 [Wen 25°C (77°F)] +/- 8%

7 Resistencia del motor - bobina marcha

2.53 [Wen 25°C (77°F)] +/- 8%

8 LRA- Corriente com rotor trabado (50/60 Hz)

- [A] - Medido segun UL 984

9 FLA- Corriente a plena carga L/MBP (50/60 Hz)

- [A] - Medido segun UL 984

10 FLA- Corriente a plena carga HBP (50/60 Hz)

- [A] - Medido segun UL 984

11 Institutos de aprobacion

Actualizacién: 24APR2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

D - PERFORMANCE - DATOS CHECK POINT

CONDICIONES DE PRUEBA:

EN12900LBP_HH

Temperatura de evaporacién

-35°C (-31°F)

@220V2000RPM Forzada (Temp. de condensacién 40°C (104°F))
) ) » Consumo de| Consumo de Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
Capacidad de refrigeracion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +I- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/n] W] [wW] [A] [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [Wiw]
870 219 255 204 0.96 2.75 4.26 1.07 1.25
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900LBP_HH Temperatura de evaporacion -35°C (-31°F)
@220V2400RPM Forzada (Temp. de condensacion 40°C (104°F))

) ] . Consumo de| Consumo de Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
Capacidad de refrigeracion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [Ww]
1013 255 297 238 111 3.20 4.26 1.07 1.25
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900LBP_HH Temperatura de evaporacion -35°C (-31°F)
@220V3000RPM Forzada (Temp. de condensacion 40°C (104°F))
) _ . Consumo de|Consumo de| Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
Capacidad de refrigeracion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Wiw]
1248 314 366 299 1.38 3.95 4.17 1.05 1.22
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900LBP_HH Temperatura de evaporacion -35°C (-31°F)
@220V3600RPM Forzada (Temp. de condensacion 40°C (104°F))
) _ . Consumo de|Consumo de| Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
Capacidad de refrigeracion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +I- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] (W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Wiw]
1441 363 422 362 1.67 456 3.98 1.00 1.17

CONDICIONES DE PRUEBA:
@220V4500RPM

EN12900LBP_HH

Forzada

Temperatura de evaporacion

(Temp. de condensacion

-35°C (-31°F)
40°C (104°F))

) ) L Consumo de| Consumo de Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
Capacidad de refrigeracion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Ww]
1793 452 525 461 2.12 5.67 3.89 0.98 1.14

Actualizacién: 24APR2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@220V2000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion | COnsumo de| Consumode | Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
- potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [A] [kag/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/W]
-40  (-40) 737 186 216 171 0.80 2.23 4.30 1.08 1.26
-35 (31 923 232 270 193 0.90 2.80 4.78 1.20 1.40
-30 (-22) 1168 294 342 216 1.01 3.55 541 1.36 1.59
-25 (-13) 1475 372 432 239 1.11 4.49 6.17 1.56 1.81
-20 - 4 1848 466 541 262 1.22 5.64 7.03 1.77 2.06
-15 (+5) 2288 577 671 287 1.33 7.02 7.98 2.01 2.34
-10 (+14) 2799 705 820 312 145 8.63 8.99 2.26 2.63
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 45°C (+113°F) )
@220V2000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Consump de Consymo de Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 592 149 173 171 0.82 1.95 3.47 0.88 1.02
-35 (-31) 770 194 226 201 0.95 2.55 3.84 0.97 1.13
30 (-22) 999 252 293 231 1.08 3.31 4.32 1.09 1.27
25 (-13) 1283 323 376 262 1.22 4.27 4.89 1.23 143
20 (- 4) 1623 409 476 293 1.36 5.42 5.53 1.39 1.62
-15 (+5) 2023 510 593 326 151 6.78 6.21 1.56 1.82
-10 (+14) 2484 626 728 360 1.67 8.37 6.92 1.74 2.03
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 55°C (+131°F) )
@220V2000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consump de CO”SP”‘O de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
- potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [kag/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/W]
-40 (-40) 466 117 137 175 0.85 1.70 2.66 0.67 0.78
-35 (31 628 158 184 209 1.00 2.30 2.99 0.75 0.88
-30 (-22) 833 210 244 244 1.15 3.05 3.40 0.86 1.00
-25  (-13) 1084 273 318 281 1.31 3.99 3.87 0.97 1.13
-20 (- 4 1383 348 405 318 1.48 511 4.36 1.10 1.28
-15 (+5) 1733 437 508 357 1.65 6.43 4.86 1.23 1.42
-10 (+14) 2136 538 626 398 1.84 7.97 5.35 1.35 1.57

Actualizacién: 24APR2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@220V2400RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion | COnsumo de| Consumode | Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
- potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F [Btu/h] [keal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/wWh] | [kcal/Wh] [wWiw)
-40 (-40) 857 216 251 202 0.94 2.59 4.23 1.07 1.24
-35 (-31) 1100 277 322 232 1.08 3.34 4.75 1.20 1.39
-30 (-22) 1406 354 412 262 1.22 4.27 5.37 1.35 1.57
-25 (-13) 1776 448 520 291 1.35 541 6.10 1.54 1.79
-20 - 4 2214 558 649 320 1.48 6.76 6.93 1.75 2.03
-15 (+5) 2722 686 798 347 1.60 8.35 7.84 1.98 2.30
-10 (+14) 3303 832 968 374 1.72 10.18 8.83 2.22 2.59
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 45°C (+113°F) )
@220V2400RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Consump de Consymo de Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/wWh] | [kcal/Wh] [wiw
-40 (-40) 712 179 209 209 0.97 2.35 342 0.86 1.00
-35 (-31) 928 234 272 243 1.13 3.07 3.83 0.97 1.12
-30 (-22) 1198 302 351 277 1.28 3.97 4.32 1.09 1.27
-25 (-13) 1525 384 447 312 1.44 5.07 4.88 1.23 1.43
-20 - 4 1913 482 560 347 1.60 6.38 5.51 1.39 1.61
-15 (+5) 2362 595 692 382 1.76 7.92 6.19 1.56 1.81
-10 (+14) 2877 725 843 416 1.92 9.69 6.92 1.74 2.03
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 55°C (+131°F) )
@220V2400RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion | CON'SUmo dej consumode | Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
- potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°F) [Btuh] | [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] | [W/W]
-40 (-40) 586 148 172 216 1.01 2.14 2.70 0.68 0.79
-35 (-31) 774 195 227 254 1.18 2.83 3.05 0.77 0.89
-30 (-22) 1009 254 296 293 1.36 3.70 3.45 0.87 1.01
-25 (-13) 1293 326 379 333 1.54 4.76 3.89 0.98 1.14
-20 (- 4 1630 411 478 374 1.72 6.02 4.36 1.10 1.28
-15 (+5) 2022 509 592 416 191 7.50 4.87 1.23 1.43
-10 (+14) 2470 623 724 458 2.09 9.22 5.39 1.36 1.58

Actualizacién: 24APR2020
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E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@220V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consumg de CO”SP”‘O de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
. potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40  (-40) 1025 258 300 251 1.16 3.10 4.07 1.03 1.19
-35 (-31) 1326 334 388 290 1.34 4.02 4,58 1.15 1.34
-30 (-22) 1709 431 501 329 1.52 5.19 5.21 1.31 1.53
-25  (-13) 2176 548 638 367 1.69 6.63 5.93 1.50 174
220 (- 4 2725 687 799 405 1.86 8.33 6.73 1.70 1.97
-15 (+5) 3358 846 984 443 2.03 10.30 7.59 1.91 222
-10 (+14) 4072 1026 1193 480 2.19 12.55 8.47 2.14 2.48
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 45°C (+113°F) )
@220V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consump de Consymo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/W]
-40 (-40) 863 217 253 259 1.20 2.85 3.35 0.84 0.98
-35 (-31) 1123 283 329 302 1.40 3.71 3.73 0.94 1.09
-30 (-22) 1460 368 428 346 1.60 484 4.21 1.06 1.23
-25  (-13) 1874 472 549 391 1.80 6.23 4.78 1.20 1.40
220 (- 4) 2364 596 693 437 2.00 7.89 5.40 1.36 1.58
-15 (+5) 2931 739 859 483 221 9.82 6.07 1.53 1.78
-10 (+14) 3574 901 1047 531 241 12.04 6.74 1.70 1.97
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 55°C (+131°F) )
@220V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consump de CO”SP”‘O de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
L potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [Ww]
-40  (-40) 748 189 219 269 1.24 2.73 2.77 0.70 0.81
-35 (-31) 959 242 281 315 1.45 3.51 3.05 0.77 0.89
-30 (-22) 1240 313 363 363 1.67 4.55 3.42 0.86 1.00
25 (-13) 1592 401 466 413 1.89 5.86 3.85 0.97 1.13
-20 (- 4 2013 507 590 465 2.13 7.44 4.33 1.09 1.27
-15 (+5) 2505 631 734 519 2.37 9.30 4.83 1.22 1.42
-10 (+14) 3067 773 899 576 2.62 11.44 5.32 1.34 1.56

Actualizacién: 24APR2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@220V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Consumg de CO”SP”‘O de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
- potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [keal/n] W] W] A [kg/h] [Btu/wh] | [kcallWh] | [W/W]
-40 (-40) 1233 311 361 310 1.44 3.73 3.96 1.00 1.16
-35 (-31) 1549 390 454 354 1.63 4.69 4.40 1.11 1.29
-30 (-22) 1974 498 579 399 1.83 5.99 4.96 1.25 1.45
-25 (-13) 2509 632 735 446 2.04 7.64 5.62 1.42 1.65
-20 - 4 3152 794 924 494 2.26 9.63 6.37 1.61 1.87
-15 (+5) 3904 984 1144 544 2.49 11.98 7.17 1.81 2.10
-10 (+14) 4765 1201 1396 595 2.72 14.69 8.02 2.02 2.35
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 45°C (+113°F) )
@220V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Consumo de Consumo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacién potencia corriente masa
+I- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] | [keal/h] W] W] A [kg/h] [Btu/Wh] | [kcallWh] | [W/W]
-40 (-40) 1022 258 300 316 1.47 3.37 3.24 0.82 0.95
-35 (-31) 1330 335 390 368 1.70 4.40 3.62 0.91 1.06
-30 (-22) 1726 435 506 423 1.94 5.73 4.08 1.03 1.20
-25 (-13) 2211 557 648 478 2.19 7.36 4.62 1.16 1.35
-20 - 4 2785 702 816 536 2.45 9.30 5.19 1.31 1.52
-15 (+5) 3447 869 1010 595 2.72 11.55 5.80 1.46 1.70
-10 (+14) 4197 1058 1230 656 3.00 14.13 6.40 1.61 1.87
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 55°C (+131°F) )
@220V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion Consump de CO”SP”‘O de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
- potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btuh] | [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] | [W/W]
-40 (-40) 801 202 235 320 1.49 2.92 251 0.63 0.74
-35 (-32) 1100 277 322 380 1.75 4.02 2.88 0.73 0.85
-30 (-22) 1467 370 430 441 2.03 5.38 3.31 0.83 0.97
-25 (-13) 1902 479 557 504 2.31 6.99 3.77 0.95 1.11
-20 (- 4 2405 606 705 569 2.60 8.88 4.24 1.07 1.24
-15 (+5) 2976 750 872 635 291 11.05 4.70 1.18 1.38
-10 (+14) 3615 911 1059 704 3.22 13.50 5.12 1.29 1.50

Actualizacién: 24APR2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@220V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion | COnsumo de| Consumode | Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
9 potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F [Btu/h] [keal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [wWiw)
-40 (-40) 1517 382 445 398 1.83 459 3.80 0.96 1.11
-35 (-31) 1886 475 553 449 2.06 571 4.22 1.06 1.24
-30 (-22) 2377 599 697 503 2.30 7.22 4.74 1.19 1.39
-25 (-13) 2992 754 877 561 2.56 9.11 5.33 1.34 1.56
-20 - 4 3729 940 1093 622 2.83 11.39 5.98 151 1.75
-15 (+5) 4589 1156 1345 686 3.11 14.08 6.68 1.68 1.96
-10 (+14) 5572 1404 1633 753 3.40 17.17 7.40 1.87 2.17
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensacién 45°C (+113°F) )
@220V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracién Consumo de Consumo de| Flujode RANGO DE EFICIENCIA
evaporacion potencia corriente masa
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°c (P Btuh] | kealh] | W] W] A [kg/h] | [BuMWh] | [kcalWh] | W]
-40 (-40) 1269 320 372 401 1.85 4.18 3.16 0.80 0.93
-35 (-31) 1645 414 482 466 2.14 5.44 3.53 0.89 1.03
-30 (-22) 2119 534 621 534 2.44 7.03 3.97 1.00 1.16
-25 (-13) 2693 679 789 603 2.75 8.96 4.46 1.12 1.31
-20 - 4 3365 848 986 674 3.06 11.23 4.99 1.26 1.46
-15 (+5) 4136 1042 1212 747 3.38 13.86 554 1.40 1.62
-10 (+14) 5006 1262 1467 822 3.71 16.86 6.10 1.54 1.79
CONDICIONES DE PRUEBA: EN12900HH (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F))
@220V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion | CON'SUmo dej consumode | Flujo de RANGO DE EFICIENCIA
9 potencia corriente masa
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] Al [ka/h] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [wWiw]
-40 (-40) 1033 260 303 400 1.84 3.77 2.59 0.65 0.76
-35 (-32) 1397 352 409 479 2.19 511 291 0.73 0.85
-30 (-22) 1837 463 538 558 2.55 6.73 3.28 0.83 0.96
-25 (-13) 2351 592 689 638 291 8.64 3.69 0.93 1.08
-20 (- 4 2940 741 862 718 3.27 10.86 4.10 1.03 1.20
-15 (+5) 3605 908 1056 799 3.62 13.38 452 1.14 1.32
-10 (+14) 4344 1095 1273 880 3.98 16.22 4.92 1.24 1.44

Actualizacién: 24APR2020
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

F - CARACTERISTICAS EXTERNAS

1 Placa base Universal
2 Soporte de badeja No
3 Tubos

3.1 SUCCION 8.1 +0.10/+0.00 [mm]  (0.319" +0.004"/+0.000")
3.1.1 Material Cobre
3.1.2 Forma Curvo 42°

3.2 DESCARGA 6.45 +0.10/+0.00 [mm] (0.254" +0.004"/+0.000")
3.2.1 Material Cobre
3.2.2 Forma Curvo Paralelo Placa base

3.3 PROCESO 6.45 +0.10/+0.00 [mm]  (0.254" +0.004"/+0.000")
3.3.1 Material Cobre
3.3.2 Forma Curvo 42°

3.4 Tubo enfriador de aceite (Cobre) No [mm]

3.5 Sellado del tudo

Tampa de Gomma

Actualizacién: 24APR2020




